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@ Faltschachtel 

@ Faltschachtel (1) mit einer umlaufenden Schachtelwan- 
dung (2), die an ihrem einen Ende (3) eine BefulN/Entnah- 
meoffnung (4) und an ihrem anderen Ende (5) eine Ab- 
schlusswand (6) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest zwei gegenuberliegende Wandabschnitte (7) 
der Schachtelwandung und die Abschlusswand (6) we- 
nigstens ein Paar von gegenuberliegenden, relativ zum 
Wanda bschnitt (7) beziehungsweise zur Abschlusswand 
(6) nach aufcen konvex gekrummt verlaufende Wandran- 
der (8, 9) aufweisen und bei entfalteter Faltschachtel 0) 
Wanda bschnitt (7) und Abschlusswand (6) in einer zum 
Faltschachtelinnenraum {1) hin gewolbten Stellung ange- 
ordnet sind. 
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FALTSCHACHTEL 



BESCHREIBUNG 

Die Erfindung betrifft eine Faltschachtel mit einer umlaufenden Schachtelwandung, die 
an ihrem einen Ende eine Befull-/Entnahme6ffnung und an ihrem anderen Ende eine 
Abschlusswand aufweist. 

Solche Faltschachteln sind aus der Praxis bekannt und dienen beispielsweise zur Auf- 
nahme von bestimmten Nahrungsmitteln insbesondere aus dem Fast-Food-Bereich. Die 
Faltschachtel kann tutenformig gebildet sein, wobei die entsprechende Schachtelwan- 
dung nur eine geringe Festigkeit aufweist und nur unzureichend zum Halten der Falt- 
schachtel verwendet werden kann. Uber die Befull-/Entnahme6ffnung wird einerseits 
das Nahrungsmittel in die Faltschachtel eingefullt und andererseits von einem Benutzer 
zum Verzehr entnommen. Gegenuberiiegend zur Befull-/Entnahmeoffnung ist die Falt- 
schachtel durch eine entsprechende Abschlusswand verschlossen, die als Boden der 
entsprechenden Tute ausgebildet sein kann. 

Die tutenfOrmige Faltschachtel oder auch bereits bekannte, aus einem Zuschnitt ge- 
formte Faltschachtel zeigen nur eine geringe Formstabilitat. Dadurch ist es schwierig, 
die Faltschachtel einfach zu befullen und anschlieflend bei Verzehr des eingefullten 
Nahrungsmittels sicher zu halten. Beim FGIIen muss die Faltschachtel beispielsweise mit 
einer Hand in bestimmter Weise zusammengedruckt gehalten werden, damitdie Befull- 
/Entnahmeoffnung ausreichend weit geOffnet ist, urn ein entsprechendes Nahrungsmittel 
einzufullen. Beim Verzehr muss andererseits darauf geachtet werden, dass durch vor- 
sichtiges Halten der Faltschachtel die BefulU/Entnahmeoffnung nicht zu weit zusam- 
mengedruckt wird, urn noch Nahrungsmittel entnehmen zu kennen, und insbesondere 
bei bereits teilweise verzehrtem Nahrungsmitteln die Befull-/Entnahme6ffnung nicht voll- 
standig geschlossen ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Faltschachtel eingangs genannter 
Art dahingehend zu verbessern, dass die Fa.lts.Qh^chtel.uber eine^usreichende Form- 
: : :.. • : : : : • : :* : • : 
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stability verfugt, die sowohl das Befullen mil als auch das Entnehmen des Nahrungs- 
mittels erleichtert, wobei die Faltschachtel gleichzeitig einfach und preiswert herstellbar 
sein soli. 

Diese Aufgabe wird im Zusammenhang mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Pa- 
tentanspruchs 1 dadurch gelost, dass zumindest ein Randabschnitt der Schachtelwan- 
dung und/oder die Abschlusswand wenigstens ein Paar von gegenuberiiegenden, relativ 
zum Wandabschnitt bzw. zur Abschlusswand nach auften konvex gekrummt verlaufen- 
den Wandrandern aufweist 

Durch diese nach auden konvex gekrummt verlaufenden Wandrander werden die an- 
grenzenden Wandabschnitte entsprechend vom Inneren der Faltschachtel weg ge- 
krummt, sodass sich eine elastische Ruckstellkraft dieser gekrummten Wandabschnitte 
ergibt. Diese weist in Richtung zum Inneren der Faltschachtel und wird von dem Wand- 
abschnitt bzw. der Abschlusswand mit den gekrummt verlaufenden Wandrandern auf- 
genommen. Durch diese elastische Ruckstellkraft und die entsprechende Kompensation 
dieser Kraft durch Wandabschnitt bzw. Abschlusswand ergibt sich eine Eigenstabilitat im 
Bereich dieser Wandabschnitte, die die Form der Faltschachtel zumindest in diesem 
Bereich stabilisiert. 

Da die vorgenannten Wandabschnitte die Befull-/Entnahmeoffnung zumindest teilweise 
umranden. bewirkt diese Formstabilitat, dass die Offnung zumindest bereichsweise e- 
benfalls stabilisiert ist. Dadurch ist ein Befullen mit Oder ein Entnehmen von Nahrungs- 
mitteln vereinfacht, da die Offnung selbsttatig und zumindest teilweise durch die Form- 
stabilitat -offen gehalten ist. 

Auch fur die Handhabung der Faltschachtel beim Verzehr des Nahrungsmittels ergeben 
sich signifikante Vorteile durch die Formstabilitat. Wird die Faltschachtel im Bereich des 
Wandabschnitts bzw. der Abschlusswand mit den konvex gekrummten Wandrandern 
gehalten, so besteht aufgrund der Formstabilitat der Faltschachtel in diesem Bereich 
keine Befurchtung, dass die Faltschachtel durch bereits geringe Krafte zusammenge- 
driickt wird und sich dadurch insbesondere die Befull-/EntnahmeOffnung schlieftt. 




Die Anordnung entsprechend nach aufien konvex gekrummt verlaufender Wandrander 
fur zumindest einen Wandabschnitt bzw. die Abschlusswand ist aulJerdem eine einfache 
Malinahme, die bei der Herstellung der Faltschachtel ohne groliere Anderungen des 
Zuschnitts in einfacher und preiswerter Weise durchgefuhrt werden kann. 

Die Formstabilitat der Faltschachtel kann dadurch weiter verbessert werden, dass bei 
entfalteter Faltschachtel Wandabschnitt und/oder Abschlusswand in einer zum Falt- 
schachtelinnenraum hin gewolbten Stelle angeordnet sind. Auf diese Weise sind der 
entsprechende Wandabschnitt bzw. die Abschlusswand irn Wesentlichen selbsttatig in 
die gewolbte Stellung einschnappbar und nur durch Aufbringen einer entsprechenden 
Gegenkraft vom Faltschachtelinnenraum her kann der entsprechende Wandabschnitt 
bzw. die Abschlusswand aus ihrer gewolbten Stellung wieder zuruck in eine ebene Oder 
gar in eine nach aulien gewOlbte Stellung gebracht werden. Durch dieses Einschnappen 
in die gewolbte Stellung ist aufierdem das Entfalten der Faltschachtel aus einem ent- 
sprechenden Zuschnitt vereinfacht und kann gegebenenfalls mit einer Hand erfolgen. 

Urn die zum Faltschachtelinnenraum hin gewOlbte Stellung in einfacher Weise zu reali- 
sieren, kann wenigstens einer der konvex gekrummt verlaufenden Wandrander relativ 
zum Faltschachtelinnenraum konkav gekrummt verlaufen. 

Urn die Herstellung und das Einschnappen des entsprechenden Wandabschnitts in die 
gewolbte Stellung zu vereinfachen und gleichzeitig das Erscheinungsbild der Falt- 
schachtel zu verbessern, kOnnen einander gegenuberliegende Wandrander des Wand- 
abschnitts und/oder der Abschlusswand dieselbe konvexe und/oder konkave Kriimmung 
aufweisen. 

Es besteht die MOglichkeit, dass der Wandabschnitt bzw. die Abschlusswand in ihrer 
eingeschnappten Stellung sowohl in LSngsrichtung als auch in Querrichtung zum Falt- 
schachtelinnenraum konkav gekrummt verlaufen. Dadurch wurde die Formstabilitat noch 
weiter erhoht. Allerdings ist zur Herstellungsvereinfachung und auch zur Realisienjng 
einer ausreichenden Formstabilitat eine beispielsweise konkave KrCimmung auch in 
Querrichtung der Wandabschnitte nicht notwendig, sodass Wandabschnitt und/oder Ab- 
schlusswand senkrecht zu den konkav und/oder konvex verlaufenden Wandrflnder im 
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Wesentlichen eben vertaufen. Das heifit, die konkave Krummung erstreckt sich im we- 
sentlichen nur entlang der Langsrichtung von Wandabschnitt bzw. Abschlusswand. 

Urn eine Faltschachtel mit relativ groGer Befull-/Entnahme6ffnung zu erhalten, kann die 
Schachtelwandung aus zwei Seitenteilen, einem Vorderteil und einem Ruckteil zusam- 
mengesetzt sein, von denen die beiden Seitenteile zum Faltschachtelinnenraum hin ent- 
sprechend konkav gewOlbt sind. 

Zur weiteren Vereinfachung des Aufbaus der Faltschachtel ist es gunstig, wenn die Ab- 
schlusswand als der Befull-/Entnahme6ffnung gegenuberliegendes Bodenteil ausge- 
wolbt ist. 

Um die Faltschachtel aus einer ebenen, noch nicht entfalteten Anordnung in einfacher 
Weise in den raumlich entfalteten Zustand zu bringen, kann es einerseits als vorteilhaft 
angesehen werden, wenn Seitenteile und/oder Bodenteil eine jeweils in Wandiangs- 
richtung verlaufenden Knicklinie aufweisen. Wird auf beispielsweise zwei solcher gege- 
nuberliegender Knicklinien bei noch nicht entfalteter, eben angeordneter Faltschachtel 
ein entsprechender Dmck ausgeubt, so werden die Knicklinien einander angenahert und 
gleichzeitig die entsprechenden Seitenteile Oder das Bodenteil in ihre nach innen ge- 
woibte Stellung gedruckt. Dies kann mit einer Hand in einfacher Weise erfolgen. Verfu- 
gen sowohl Seitenteile als auch Bodenteil uber entsprechende Knicklinien, konnen bei- 
spielsweise die Knicklinie des Bodenteils nach bereits erfolgtem Entfalten der Seitenteile 
in ihre nach innen gekrummte Stellung entsprechend kraftbeaufschlagt werden, sodass 
auch das Bodenteil in einfacher Weise in eine zum Faltschachtelinnenraum hin konkav 
gekrummte Stellung druckbar ist. 

Die Herstellung und auch das Entfalten der Faltschachtel wird weiterhin dadurch ver- 
einfacht, wenn die Knicklinie mittig angeordnet ist. 

Die bisher bekannten Faltschachteln waren nicht dazu geeignet, diese auf einem Unter- 
grund aufzustellen und auch ohne Halten der Faltschachtel ein Nahrungsmittel zu ent- 
nehmen. Erfindungsgemafi wird weiterhin vorgeschlagen, dass Verbindungskanten vom 
Bodenteil und Seitenteilen als Aufstandskanten zum Aufstellen der Faltschachtel auf 
einem Untergrund ausgebildet sind. Dadurch ist es m5glich, die Faltschachtel zumindest 
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zeitweilig abzustellen oder diese auch wahrend des Verzehrs des in die Faltschachtel 
eingefullten Nahrungsmittels auch dauertiaft abzustellen. 

Die Verbindungskanten konnten so geformt sein, dass sie beispielsweise in Richtung 
zum Faltschachtelinnenraum konkav gekrummt sind, so dass nur Enden der Verbin- 
dungskanten auf dem Untergrund aufstehen. Allerdings ist es sowohl produktionstech- 
nisch als auch zur Stability der aufgesteilten Faltschachtel als gunstig anzusehen, wenn 
die Verbindungskante im Wesentlichen gradlinig verlauft. 

Um den Stand der Faltschachtel weiterhin zu stabilisieren, kGnnen zumindest zwei von- 
einander beabstandete, von der Faltschachtel vorstehende Aufstandsfufie zwischen den 
Verbindungskanten vorstehen. Auf diese Weise ergibt sich im Wesentlichen eine 
Vier-Punkt-Aufstellung, die einen sicheren Stand der Faltschachtel gewahrleistet. 

Die Aufstandsfufie ktinnen beispielsweise direkt vom Bodenteil oder von Vorder- Oder 
Ruckteil abstehen. Die Herstellung der Faltschachtel ISsst sich allerdings dadurch ver- 
einfachen, wenn die Aufstandsfufie jeweils von einem zwischen den Verbindungskanten 
verlaufenden Wandrand des Bodenteils abstehen. 

Um den Abstand der Aufstandsfufie voneinander mSgiichst grofi zu gestalten und 
gleichzeitig das optische Erscheinungsbild der Faltschachtel zu verbessem, kCnnen die 
Aufstandsfufie in VerlSngerung von Vorder- bzw. Ruckteil vorstehen. 

Um die Entnahme des Nahrungsmittels aus der Befull-/Entnahme6ffnung zu vereinfa- 
chen, kann eine in Richtung zur Befull-/Entnahmedffnung offene Randausnehmung im 
Vorderteil ausgebildet sein. Durch diese Randausnehmung ist das Nahrungsmittel 
leichter ergreifbar und dem Verzehr zufuhrbar. 

Die Randausnehmung kann in unterschiedlichster Weise ausgebildet sein. Ein Beispiel 
ist eine im Wesentlichen dreieckformige Randausnehmung und auch eine rautenfSrmige 
Randausnehmung. Aus Grunden der vereinfachten Herstellung und auch zur Verbesse- 
rung des optischen und Ssthetischen Eindrucks ist es allerdings in Zusammenhang mit 
den gekrummt verlaufenden Wandrandem und den konkav gekrummten Seitenteilen 
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und dem entsprechenden Bodenteil als vorteilhaft anzusehen, wenn die Randausneh- 
mung teilkreisformig, insbesondere im Wesentlichen halbkreisfbrmig ausgebildet ist. 

1st in der Faltschachtel ein Nahrungsmittel, wie beispielsweise Pommes frites oder der- 
gleichen, eingefullt, so kann dieses Nahrungsmittel aus der Befull-/Entnahmeoffnung 
vorstehen. Um auch in diesem Zusammenhang zu gewahrleisten, dass das Nahrungs- 
mittel auch oberhalb der Offnung in gewisser Weise abgestutzt wird. kann eine Anlage- 
wand vom Ruckteil uber die Befull-/Entnahme6ffnung nach oben vorstehen. 

Die Anlagewand kann entsprechend zur Randausnehmung unterschiedliche Formen 
aufweisen. Auch hier sind dreieckige Oder rautenformige Querschnitte denkbar. Im Hin- 
blick auf die teilkreisfdrmige oder insbesondere im Wesentlichen halbkreisfbrmige 
Randausnehmung kann allerdings die Anlagewand in analoger Weise teilkreisformig 
und insbesondere im Wesentlichen halbkreisformig ausgebildet sein. Um die Herstellung 
der Faltschachtel in diesem Zusammenhang weiter zu vereinfachen, kdnnen Anlage- 
wand und Randausnehmung komplementar ausgebildet sein. 

Um im Zusammenhang mit der Anlagewand die Zuganglichkeit zu dem in der Falt- 
schachtel eingefullten Nahrungsmittel in einfacher Weise zu verbessem, kann eine obe- 
re Randlinie von Ruckteil. Seitenteilen und Vorderteil aus Richtung Anlagewand hin zur 
Randausnehmung schrSg nach unten in Richtung Bodenteil geneigt verlaufen. Dadurch 
ist von der Randausnehmung das Nahrungsmittel in einfacher Weise entnehmbar, wo- 
bei es gleichzeitig durch die Anlagewand sicher abgestutzt und innerhalb der Falt- 
schachtel angeordnet ist. 

Die Herstellung der oben beschriebenen Faltschachtel lasst sich insbesondere dadurch 
vereinfachen und auch preiswerter gestalten. wenn ein entsprechender Zuschnitt zur 
Herstellung der Faltschachtel einteilig ist. 

Ein einfaches Beispiel fur einen einteiligen Zuschnitt kann darin gesehen werden, dass 
der Zuschnitt Ruckteil mit seitlich von diesem abstehenden ersten Seitenteilabschnitten, 
Vorderteil mit seitlich von diesem abstehenden zweiten Seitenteilabschnitten und ein 
Ruckteil und Vorderteil verbindendes Bodenteil umfasst. 
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Die entsprechenden Seitenteilabschnitte mussen in diesem Zusammenhang zur Her- 
stellung der Faltschachtel nur in entsprechender Weise miteinander verbunden werden. 

Urn die entsprechenden Knicklinien auch direkt in den Seitenteilabschnitten vorzusehen, 
konnen erste Oder zweite Seitenteilabschnitte die in Seitenteillangsrichtung verlaufen- 
den Knicklinien aufweisen. 

Um zu verhindern, dass in beiden Seitenteilabschnitten jeweils Knicklinien vorzusehen 
sind, die beim Zusammensetzen der beiden Seitenteilabschnitte zur Deckung gebracht 
werden mussten, kann die Knicklinie in nur einem entsprechenden Seitenteilabschnitt 
eine Anlagelinie fur einen Rand des jeweils anderen Seitenteilabschnitts des entspre- 
chenden Seitenteils bilden. Dadurch wirkt die nur in einem Seitenteilabschnitt vorgese- 
hene Knicklinie als gemeinsame Knicklinie fur das aus beiden Seitenteilabschnitten ge- 
bildete Seitenteil. 

Um die Verbindung der entsprechenden Seitenteilabschnitte in einfacher Weise durch- 
fuhren zu konnen, konnen beispielsweise die ersten Seitenteilabschnitte Klebebereiche 
zum Aufkleben von von der Knicklinie nach aufien vorstehenden Klebeabschnitten des 
jeweils zweiten Seitenteilabschnitts aufweisen. 

Eine einfache Herstellung und Ausbildung der oben genannten konvex gekrummten 
Wandrander ist dadurch erreichbar, dass Vorderteil und/oder Ruckteil uber relativ zu 
diesen konkav gekrummte Knicklinien mit dem jeweiligen Seitenteilabschnitt und/oder 
Bodenteil verbunden sind. Bezuglich der Seitenteile sind diese Knicklinien spater bei 
Entfalten der Faltschachtel nach aufien konvex gekrummt und gewahrleisten die Form- 
stabilitat der Faltschachtel. 

Die Knicklinien kOnnen in unterschiedlicher Weise ausgebildet sein. Ein Beispiel fur die 
Herstellung einer solchen Knicklinien ist eine MaterialschwSchungslinie Oder derglei- 
chen. Ebenso ist es moglich, dass eine Knicklinie beispielsweise im Bodenteil im we- 
sentlichen mittig zwischen Vorderteil und Ruckteil als Mittelknicklinie und insbesondere 
als Perforationslinie ausgebildet ist. 
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Urn die Aufstandsfulie in einfacher Weise als Teil des Zuschnitts zu bilden, konnen die 
Knicklinien zwischen Vorder- und Hinterteil sowie Bodenteil eine Unterbrechung aufwei- 
sen, wobei an die jeweilige Unterbrechung angrenzende Unterbrechungsenden der 
Knicklinien uber eine im Bodenteil laufende Aufstandsfuftschnittlinie miteinander ver- 
bunden sind. Die AufstandsfuRschnittlinie umrandet den AufstandsfuR und dieser wird 
beim Entfalten der Faltschachtel aus seiner ebenen Anordnung selbsttatig aus dem Bo- 
denteil herausgeschwenkt und steht anschliefiend in Verlangerung von Vorder- bzw. 
Ruckteil vor. 

Um die AufstandsfufJe mittig zwischen den oben genannten Aufstandskanten anbringen 
zu konnen, ist die Unterbrechung im Wesentlichen mittig in der jeweiligen Knicklinie an- 
geordnet. 

Um einen AufstandsfuB mit einfachem Umriss und gleichzeitig mit einem sicheren Auf- 
standsfufSende zu erhalten, kann die Aufstandsfuftschnittlinie eine parallel zur Mittel- 
knicklinie im Bodenteil verlaufende erste Schnittlinie und zwei diese mit den Unterbre- 
chungsenden verbindende Verbindungsschnitte aufweisen. 

Die Faltschachtel bzw. deren Zuschnitt wird beispielsweise aus einem beschichteten 
Papier oder Karton gebildet. Die Beschichtung kann sowohl auf der AuGen- als auch 
Innenseite der Faltschachtel aufgebracht sein. Weiterhin ist die Faltschachtel bzw. deren 
Zuschnitt bedruckbar und auch unterschiedlich einfarbbar. Die Beschichtung des Zu- 
schnitts kann dazu dienen beispielsweise ein Eindringen von Feuchtigkeit in den 
Papier-/Kartonzuschnitt zu vertiindern, eine Geruchssperre zu bilden oder dergleichen. 

Im Folgenden wird ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung anhand der in der 
Zeichnung beigefugten Figuren naher erlautert 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen einteiligen Zuschnitt zur Herstellung einer erfin- 

dungsgemaiien Faltschachtel; 

«•« • • •••• • •••• • • ♦ • 
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Fig. 2 eine Vorderansicht einer erfindungsgemaflen Faltschachtel in einer 

ebenen, nicht entfalteten Stellung, und 

Fig. 3 eine Vorderansicht der Faltschachtel nach Fig. 2 im entfalteten Zustand. 

In Fig. 1 ist eine Draufsicht auf einen Zuschnitt 29 zur Herstellung einer erfindungsge- 
malien Faltschachtel 1 , siehe die folgenden Figuren, dargestellt. Der Zuschnitt 29 um- 
tasst ein Ruckteil 14 und ein Vorderteil 13, die uber ein Bodenteil 15 miteinander ver- 
bunden sind. 

Das Ruckteil 14 weist an seinem in Fig. 1 dargestellten oberen Ende eine etwa halb- 
kreisfonmige, nach oben abstehende Anlagewand 27 auf. Weiterhin sind seitlich am 
Ruckteil 14 erste Seitenteilabschnitte 30 und 31 angeordnet. Diese sind mit dem Ruck- 
teil 14 uber in Richtung zu diesem konvex gekrummte Knicklinien 34, 35 verbunden. 
Jeder Seitenteilabschnitt 30, 31 endet in einem Rand 39 bzw. 40 und weist einen Kle- 
bebereich 41 , 42 auf. In diesen Klebebereichen 41 , 42 ist eine gegebenenfalls auf dem 
Zuschnitt angeordnete Folie nicht vorhanden. 

Das Bodenteil 15 ist uber einen Wandrand 25 bzw. 24 mit dem Ruckteil 14 bzw. Bo- 
denteil 1 5 verbunden. Die WandrSnder 24, 25 bilden ebenfalls Knicklinien, entlang de- 
nen das Ruckteil 14 bzw. Vorderteil 13 aus der Figurenebene nach Fig. 1 nach oben 
abklappbar sind. Die Wandrander 24, 25 erstrecken sich bogenformig und ebenfalls 
konvex gekrummt in Ruckteil 14 bzw. Vorderteil 13. Jeder der WandrSnder 24, 25 weist 
eine Unterbrechung 45, 46 auf. Die Unterbrechungen sind durch Unterbrechungsenden 
47, 48 des jeweiligen Wandrandes 24, 25 begrenzt. Zwischen diesen Unterbrechungs- 
enden 47, 48 erstreckt sich eine AufstandsfufJschnittlinie aus erster Schnittlinie 50 und 
diese mit den Unterbrechungsenden 47, 48 verbindenden Verbindungsschnitten 51, 52. 
Die erste Schnittlinie 50 veriauft im Wesentlichen parallel zu einer mittig im Bodenteil 15 
angeordneten Knicklinie 19, die durch eine Perforation gebildet ist. Das Bodenteil 15 
endet seitlich mit Verbindungskanten 20, 21 , die sich zwischen Vorderteil 13 und Ruck- 
teil 14 erstrecken. 

Das Vorderteil 13 ist im Wesentlichen analog zum Ruckteil 14 aufgebaut. Es weist 
zweite Seitenteilabschnitte 32, 33 auf, die entlang einer Knicklinie 34 bzw. 35 mit dem 
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Vorderteil 13 verbunden sind. Die zweiten Seitenteilabschnitte 32, 33 weisen jeweils 
Knicklinien 17, 18 auf, die Anlagelinien 37, 38 fur Rander 39, 40 der ersten Seitenteilab- 
schnitte 30, 31 bei Zusammensetzen des Zuschnittes 29 bilden. Von den Anlagelinien 
37, 38 stehen radial nach aulien relativ zum Vorderteil 13, Klebeabschnitte 43. 44 ab, 
die im Wesentlichen komplementar zu den Klebebereichen 41 , 42 der ersten Seitenteil- 
abschnitte 30, 31 gebildet sind. 

An seinem dem Bodenteil 15 gegeniiberliegenden Ende weist das Vorderteil 13 eine 
Randausnehmung 26 auf. Diese ist ebenfalls im Wesentlichen halbkreisformig und 
komplementar zur Anlagewand 27 ausgebildet. 

Zur Bildung der Faltschachtel in den nachfolgenden Figuren werden Vorderteil 13 und 
Ruckteil 14 entlang der Knicklinien 36 nach oben verschwenkt und die Klebeabschnitte 
43, 44 werden mit den Klebebereichen 41, 42 zur Deckung gebracht und dort mit einem 
entsprechend aufgebrachten Klebemittel angeklebt. Vomer werden die ersten Seiten- 
teilabschnitte 30, 31 und zweiten Seitenteilabschnitte 32, 33 in Richtung zum jeweils 
anderen Teil entlang der Knicklinien 34, 35 umgeklappt. 

Werden anschliefiend die aus den ersten Seitenteilabschnitten 30, 31 und zweiten Sei- 
tenteilabschnitten 32, 33 hergestellten Seitenteile 11. 12. siehe Fig. 2, sowie der Boden- 
teil 15 entlang der Knicklinien 17, 18, 19 nach aulJen gefaltet, ergibt sich die in Fig. 2 
dargestellte Faltschachtel 1 in einer ebenen und noch nicht entfalteten Anordnung. 

In Fig. 2 bilden die Knicklinien 34, 35 entsprechende Wandrander 8, 9 der Seitenteile 
11,12. Diese bilden Wandungsabschnitte 7 einer Schachtelwandung 2. siehe auch Fig. 
3. Die entsprechenden Seitenteile 11, 12 sind in einer flachen Anordnung eingeklappt, 
wobei die entsprechenden Seitenteilabschnitte nach Fig. 1 aufeinander liegen. Dabei 
erstrecken sich die zugehdrigen Knicklinien 17, 18 der Seitenteile 11, 12 in Langsrich- 
tung 16 der Seitenteile 11,12. 

Auch das Bodenteil 15 ist als Abschlusswand 6 der Faltschachtel 1 in einer zusammen- 
geklappten Anordnung, wobei jeweils eine Haifte des Bodenteils 15 auf der jeweils an- 
deren liegt und beide entlang der Knicklinie 19 aufeinanderzugeklappt sind. 
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Die durch die AufstandsfufJschnittlinien 49 nach Fig. 1 definierlen Aufstandsfufie 22, 23 
sind noch flachenbundig im Bodenteil 15 bzw. in der jeweiligen HSIfte des Bodenteils 15 
angeordnet 

In Fig. 3 ist die Faltschachtel 1 in ihrer Entfaltstellung dargestellt. Diese ergibt sich aus 
der Anordnung der Faltschachtel 1 nach Fig. 2 durch Eindrucken der Seitenteile 11,12 
und des Bodenteils 15 in Richtung zum Faltschachtelinnenraum 10 hin. Durch Eindru- 
cken der entsprechenden Seitenteile 11, 12 und des Bodenteils 15 in diese Richtung 
werden Vorderteil 13 und Ruckteil 14 uber Seitenteile 11, 12 und Bodenteil 15 relativ zu- 
einander verspannt aufgrund der konvex nach aufien gekrummt verlaufenden Wandran- 
der8, 9 bzw. 24, 25. Dabei nehmen die Seitenteile 11, 12 und das Bodenteil 15 eine 
zum Faltschachtelinnenraum 10 hin gekrummte, konkave Anordnung ein. In dieser An- 
ordnung der Seitenteile und des Bodenteils erstrecken sie sich im Wesentlichen eben in 
Richtung senkrecht zu den Wandrandem 8, 9 und 24, 25. Das heilit, Seitenteile und 
Bodenteil sind in jeweiliger Langsrichtung konkav gekrummt, aber senkrecht zu dieser 
Langsrichtung eben angeordnet. 

In dem entfalteten Zustand der Faltschachtel 1 in Fig. 3 stehen die AufstandsfulJe 22, 23 
in Veriangerung von Vorderteil 13 bzw. Ruckteil 14 nach unten uber Bodenteil 15 vor. 
Dabei erstrecken sich die AufstandsfuBe 22, 23 gerade soweit, dass sie zusammen mit 
den Verbindungskanten 20, 21 eine Vler-Punkt-Aufstellung der Faltschachtel 1 auf ei- 
nem Untergrund ermoglichen. 

In dem entfalteten Zustand nach Fig. 3 ist am oberen Ende 3 der Faltschachtel 1 eine 
BefOII-/Entnahmedffnung 4 gebildet, der am unteren Ende 5 die Abschlusswand 6 bzw. 
das Bodenteil 15 gegenuberliegt. Zwischen Anlagewand 27 und Randausnehmung 26 
verlauft eine schrfig nach unten in Richtung Randausnehmung 26 und Bodenteil 15 
verlaufende Randlinie 28, die zusammen mit der Anlagewand 27 und der Randausneh- 
mung 26 die Befull-/EntnahmeOffnung 4 umrandet. 

Erfindungsgemafi ergibt sich eine einfach aus einem einteiligen Zuschnitt 29 herstellba- 
re Faltschachtel 1, die aufgrund der speziellen Ausbildung der Seitenteile und/oder des 
Bodenteils eine relativ hone Formstabilitat aufweist. Gleichzeitig ist die Faltschachtel 1 in 
einfacher Weise und im Wesentlichen mit nur einer Hand aus der ebenen und getalteten 
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Stellung nach Fig. 2 in die entfaltete Stellung nach Fig. 3 bringbar. Die Faltschachtel 1 
ist dabei auf einem Untergrund aufstellbar, sodass sie zumindest zeitweilig nicht von 
einern Benulzer gehalten werden muss. 



4 



FALTSCHACHTEL 



ANSPRUCHE 



1. Faltschachtel (1) mit einer umlaufenden Schachtelwandung (2), die an ihrem einen 
Ende (3) eine Befull-/Entnahmeoffnung (4) und an ihrem anderen Ende (5) eine Ab- 
schlusswand (6) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zumindest zwei gegenuberliegende Wandabschnitte (7) der Schachtelwandung 
und die Abschlusswand (6) wenigstens ein Paar von gegenuberliegenden, relativ 
zum Wandabschnitt (7) beziehungsweise zur Abschlusswand (6) nach auflen konvex 
gekrummt verlaufende Wandrdnder (8, 9) aufweisen und bei entfalteter Faltschachtel 
(1) Wandabschnitt (7) und Abschlusswand (6) in einer zum Faltschachtelinnenraum 
(1) hin gewolbten Stellung angeordnet sind. 

2. Faltschachtel nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass bei entfalteter Faltschachtel (1) Wandabschnitt (7) und/oder Abschlusswand (6) 
in einer zum Faltschachtelinnenraum (1) hin gewolbten Stellung angeordnet sind. 

3. Faltschachtel nach Anspruch 1 oder2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens einer der konvex gekrummt verlaufenden WandrSnder (8, 9) relativ 
zum Faltschachtelinnenraum (10) konkav gekrdmmt veriauft. 

4. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspnuche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass einander gegenuberliegende WandrSnder (8, 9) des Wandabschnitts (7) 
und/oder der Abschlusswand (6) die selbe konvexe und/oder konkave Krummung 
aufweisen . 

5. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Abschnitt (7) und/oder Abschlusswand (6) senkrecht zu den konkav und/oder 
konvex gekrummt verlaufenden Wandrandem (8, 9) im wesentlichen eben veriaufen. 
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6. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schachtelwandung (2) aus zwei Seitenteilen (11, 12), einem Vorderteil (13) 
und einem Ruckteil (14) zusammengesetzt ist, von denen die beiden Seitenteile (11, 
12) zum Faltschachtelinnenraum (10) hin gewolbt sind. 

7. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Abschlusswand (6) als Bodenteil (15) ausgebildet ist. 

8. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Seitenteile (11,12) und/oder Bodenteil (1 5) eine jeweils in Wandiangsrichtung 
(16) vertaufende Knicklinie (17, 18, 19) aufweisen. 

9. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Knicklinie (17, 18, 19) mittig angeordnet ist. 

10. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Verbindungskanten (20, 21) von Bodenteil (15) und Seitenteilen (11, 12) als 
Aufstandskanten (20, 21) zum Aufstellen der Faltschachtel auf einem Untergrund 
ausgebildet sind. 

11. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verbindungskante (20, 21) im wesentlichen geradlinig verlauft. 

1 2. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zumindest zwei voneinander beabstandete, von der Faltschachtel (1) vorste- 
hende AufstandsfufJe (21. 23) zwischen den Verbindungskanten (20, 21) vorstehen. 
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13. Fattschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Aufstandsfufte (22, 23) jeweils von einem zwischen den Verbindungskanten 
(20, 21) veriaufenden Wandrand (24, 25) des Bodenteils (15) abstehen. 

14. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Aufstandsfufte (22, 23) in Verlangerung von Vorder- beziehungsweise 
Ruckteil (13, 14) vorstehen. 

1 5. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine in Richtung zur Befull-/Entnahmettffnung (4) offene Randausnehmung (26) 
im Vorderteil (13) ausgebildet ist. 

16. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Randausnehmung (26) teilkreisformig und insbesondere im wesentlichen 
halbkreisfOrmig ausgebildet ist. 

17. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Anlagewand (27) vom Ruckteil (14) uberdie Befull-/Entnahmedffnung (4) 
nach oben vorsteht. 

18. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anlagewand (27) teilkreisformig und insbesondere im wesentlichen halb- 
kreisfSrmig ausgebildet ist. 

19. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anlagewand (27) komplementar zur Randausnehmung (26) ausgebildet ist. 
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20. Faltschachtel nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine obere Randlinie (28) von Ruckteil (14), Seitenteilen (11, 12) und Vorderteil 
(13) aus Richtung Anlagewand (27) hin zur Randausnehmung (26) schrSg nach un- 
ten in Richtung Bodenteil (15) geneigt veriauft 

21. Zuschnitt (29) zur Herstellung einer Faltschachtel (1) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass derZuschnitt (29) einteilig ist. 

22. Zuschnitt nach Anspruch 21 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass derZuschnitt (29) Ruckteil (14) mit seitlich von diesern abstehenden ersten 
Seitenteilabschnitten (30, 31), Vorderteil (13) mit seitlich von diesern abstehenden 
zweiten Seitenteilabschnitten (32, 33) und den Ruckteil (14) und Vorderteil (13) ver- 
bindenden Bodenteil (15) umfasst. 

23. Zuschnitt nach Anspruch 21 oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass erste oderzweite Seitenteilabschnitte (30, 31; 32, 33) die in Seitenteiliangs- 
richtung (16) verlaufende Knicklinien (17, 18, 19) aufweisen. 

24. Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche 21 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Knicklinie (17, 18) des entsprechenden Seitenteilabschnitts (30, 31) eine 
Anlagelinie (37, 38) fur einen Rand (39, 40) des jeweils anderen Seitenteilabschnitts 
(32, 33) des entsprechenden Seitenteils (11, 12) bildet. 
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25. Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche 21 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die ersten Seitenteilabschnitte (30, 31) Klebebereiche (41 , 42) zum Aufkleben 
von von der Knicklinie (17, 18) nach aufien vorstehenden Klebeabschnitten (43, 44) 
des zweiten Seitenteilabschnitts (32, 33) aufweisen. 

26. Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche 21 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Vorderteil (13) und/oder Ruckteil (14) uber relativ zu diesem konkav ge- 
krurnmte Knicklinien (34, 35, 36) mit dem jeweiligen Seitenteilabschnitt (30, 31; 32, 
33) und/oder Bodenteil (15) verbunden sind. 

27. Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche 21 , bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Knicklinie (19) im Bodenteil (15) im wesentlichen mittig zwischen Vorderteil 
(13) und Ruckteil (14) als Mittelknicklinie insbesondere Perforationslinie ausgebildet 
ist. 

28. Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche 21 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Knicklinien zwischen Vorder- und/oder Hinterteil (13, 14) und Bodenteil (15) 
eine Unterbrechung (45, 46) aufweisen, wobei an die jeweilige Unterbrechung (45, 
46) angrenzende Unterbrechungsenden (47, 48) der Knicklinien (36) uber eine im 
Bodenteil (15) verlaufende Aufstandsfufischnittlinie (49) miteinander verbunden sind. 

29. Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche 21 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Unterbrechung (45, 46) im wesentlichen mittig in der jeweiligen Knicklinie 
(36) angeordnet ist. 
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30. Zuschnitt nach einem der vorangehenden Anspruche 21 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Aufstandsfudschnittlinie (49) eine parallel zur Mittelknicklinie (19) im Bo- 
denteil (15) verlaufende erste Schnittlinie (50) und zwei diese mit den Unterbre- 
chungsenden (47, 48) verbindende Verbindungsschnitte (51 , 52) aufweist. 




FIG.1 
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